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Die SF-KOOPERATION GmbH Beton-Konzepte in Bremen/Deutschland hat eine 
Patentanmeldung unter der Bezeichnung 

"Verfahren und Vorrichtung zur meclianischen Bearbeitung 
von Betonsteinen" 

am 1. OI<tober 1998 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht. 

Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue WIedergabe der ursprung- 
lichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 

Die Anmeldung hat im Deutschen Patent- und Markenamt vorlaufig die Symbole 
B 28 D und E 01 C der Internationalen Patentklassifikation erhalten. 
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Deutsches Patent- und Markenamt 
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Verfahren und Vorrichtung zur mechanischen Bearbeitung von 

. Betonstei nen 



Beschreibunq : 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur mechanischen Bearbei- 
tung von Betonsteinen durch unregel maBi ges Abtragen von Bruch- 
stucken im Bereich von Kanten und Ecken. Weiterhin betrifft die 
Erfindung eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens. 

Betonsteine, insbesondere Beton-Pfl asters tei ne , werden vielfach 
einer mechanischen Behandlung ausgesetzt, bei der Kanten und 
Ecken der Betonsteine unregelmaBig abgeschlagen werden. Die 
Betonsteine sollen dadurch das auBere Erschei nungsbi 1 d eines 
(kunstlich) gealterten Steins erhalten. 
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Das bisher in der Praxis angewendete Verfahren zum kunstlichen 
Altern von Betonsteinen besteht darin, daB die fertigen, abge- 
bundenen und durch entsprechende Lagerung vollstandig ausgehar- 
teten Betonsteine durch eine drehende Trommel hi ndurchbewegt 
werden. Innerhalb der Trommel werden dabei Ecken und Kanten 
unregelmaBig abgeschl agen , und zwar durch wechsel sei ti ge mecha- 
nische Bearbeitung der Steine, aber auch durch Auftreffen auf 
die Trommelwand (sogenanntes Trommeln von Betonsteinen). 

Das Verfahren des Trommelns ist mit erheblicher Larm- und 
Staubentwi ckl ung verbunden. Des weiteren ist nachteilig, daS 
die bearbeiteten Betonsteine als Schuttgut anfallen, namlich in 
ungeordneter Formation die Trommel verlassen, Dadurch ist die 
Wei terverarbei tung der Betonsteine erschwert, insbesondere bei 
einer maschinellen Verlegung der Betonsteine fur die Erstellung 
von Pf 1 asterdecken . Die ungeordneten Steine miissen dabei von 
Hand bei entsprechendem Aufwand zur Bildung von Formationen 
gelegt und gestapelt werden, um verl egegerecht an die Baustelle 
transporti ert werden zu konnen, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Verfahren und 
Vorrichtung zum mechanischen Bearbeiten der Pf 1 as ters tei ne zu 
verbessern, dahingehend, daB mit geringerer Larm- und Staub- 
belastigung verarbei tungsf ahi ge Einheiten aus Betonsteinen zur 
Verfugung stehen. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist das erf i ndungsgemaBe Verfahren 
dadurch gekennzei chnet , daS eine Gruppe der Betonsteine - 
Steingruppe - auf einer Unterlage so positioniert ist, daB 
obere Kanten und Ecken mindestens zeitweilig freiliegen bzw. 
versetzt zu jeweils benachbarten Betonsteinen uber diese 
hinwegragen und daB Bearbei tungskorper iiber die so angeordnete 
Gruppe von Betonsteinen zum mechanischen Bearbeiten der vorste- 
henden Kanten und Ecken hinwegbewegt werden. 

Erf i ndungsgemaB befinden sich die Betonsteine wahrend der Bear- 
beitung in Ruhe, jedoch in einer solchen Rel at i vs tel 1 ung zuein- 
ander, daB Kanten und Ecken als nach oben gerichtete Uberstande 
freiliegen, so daB iiber die Oberseite der Steingruppe hinweg- 
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bewegte Bearbei tungskorper die bet ref f enden Kanten und Ecken 
unregelmaBig abtragen konnen. 

Vorzugsweise ist die Steingruppe in einer geneigten Ebene posi- 
tioniert, wobei die Bearbei tungs korper unter Eigengewicht 
rollend bzw. gleitend Uber die schuppenarti g versetzten Beton- 
steine hinwegbewegt werden. Die Unterlage fur die Steingruppe, 
insbesondere ein Bearbei tungsti sch , ist bewegbar, so daB die 
Betonsteine in verschi edenen Rel at i vstel 1 ungen schuppenarti g 
positioniert werden konnen zum Bearbeiten aller Kanten im 
Bereich einer Oberseite der Betonsteine. 

Die in dieser Weise behandelte Steingruppe besteht aus Beton- 
steinen, die in einer ftir die Lagerung und/oder den Transport 
und/oder die maschinelle Verlegung als Pfl asters tei ne erforder- 
lichen Rel ati vstel 1 ung positioniert sind. Eine Steingruppe kann 
so aus einer Transport- und Verl egeei nhei t oder aus mehreren 
nebenei nander posi tioni erten Einheiten bestehen. 

GemaS einem weiteren Vorschlag der Erfindung ist die mechani- 
sche Bearbeitung der Betonsteine in den Pert i gungsprozeB 
derselben integriert. Die Betonsteine werden nach dem Abbinden 
im Bereich von Trockenkammern unmittelbar der erf i ndungsgemaSen 
Vorrichtung zur mechanischen Bearbeitung zugeftihrt. Eine 
zwi schenzei tl i che Lagerung zum vol 1 standi gen Ausharten 
entfallt. 

Weitere Einzelheiten des erf i ndungsgemaSen Verfahrens sowie der 
Vorrichtung werden nachfolgend anhand der Zeichnungen naher 
erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine Vorrichtung zur mechanischen Bearbeitung von 
Betonsteinen im schema ti schen GrundriS, 

Fig. 2 die Vorrichtung gemaB Fig. 1 in Sei tenansi cht bzw. 
in einem Querschnitt in einer Schrags tel 1 ung , 

Fig, 3 die Vorrichtung gemaB Fig. 1 und 2 in einer anderen 
Stel 1 ung , 




Fig, 4 einen Ausschnitt der Vorrichtung gemaS Fig. 2 in 
vergroSertem MaSstab, 

Fig. 5 einen Ausschnitt der Fig. 3, ebenfalls in vergroSer- 
tem MaBstab, 

Fig. 6 eine Ferti gungsanl age fur Betonsteine mit Einrich- 
tung 2ur mechani schen Bearbeitung in schemati schem 
GrundriS. 

In den Zeichnungen wird die Behandlung von Betonsteinen 10 
gezeigt. Es handelt sich dabei um quaderf ormi ge Betonf orml i nge , 
die als Pf 1 asterstei ne eingesetzt werden sollen, also zur 
Bildung einer Erdrei chabdeckung . Die Betonsteine 10 konnen fur 
die Behandlung beliebige Gestalt aufweisen, also auch mit 
Vorspriingen und Vertiefungen versehen sein, um einen horizonta- 
len Oder vertikalen Verbund zu erzielen. 

Die Betonsteine 10 werden mechanisch bearbeitet, derart, daB 
eine kunstliche, scheinbare Alterung erzeugt wird. In erster 
Linie werden zu diesem Zweck Kanten und Ecken der Betonsteine 
10 durch unregelmaSiges Abschlagen von Material (Beton) behan- 
delt. Diese Bearbeitung wird so ausgefuhrt, daS alle Beton- 
steine unterschiedl ich gestaltet sind, also hinsichtlich der 
Bruchstellen keine Uberei nstimmung aufweisen. 

Eine Besonderheit besteht darin, daS bei dem darges tel 1 ten 
Behandl ungsverf ahren die Betonsteine 10 lediglich im Bereich 
einer Oberseite mechanisch bearbeitet werden. Es werden also 
lediglich obere Querkanten 11 und Langskanten 12 durch mechani- 
sche Organe mit unregelmaBi gem Ma teri al abt rag versehen. Bei 
einer Pf 1 asterdecke aus so behandelten Betonsteinen 10 befinden 
sich diese mit Bruchstellen versehenen Querkanten 11 und Langs- 
kanten 12 ebenfalls an der (sichtbaren) Oberseite der Pflaster- 
decke. Die unteren, im Erdreich liegenden Bereiche und Kanten 
der Betonsteine 10 bleiben demnach unbehandelt, so daB 
bei spi el swei se auch an aufrechten Sei tenf 1 achen angebrachte 
Abstandhal ter nicht beei ntracht i gt werden. 



Ftir die Behandlung der Betonsteine 10 werden diese auf einer 
Unterlage posi t i oni ert , und zwar in einer Formation, die der 
Anordnung der Betonsteine 10 im Bereich der Pf 1 asterdecke 
entspricht. ZweckmaSi gerwei se entspricht diese Anordnung der 
Betonsteine 10 auch derjenigen in einem Stapel aus Betonsteinen 
10. Die Betonsteine 10 zum Herstellen von Pf 1 as terdecken werden 
iibl i cherwei se auf Paletten in Lagen gestapelt. Die Anordnung 
der Betonsteine 10 innerhalb einer Lage entspricht derjenigen 
bei der mechanischen Bearbeitung. ZweckmaBi gerwei se ist je eine 
Lage eines Stapels aus Betonsteinen 10 eine Verl egeei nhei t , 
also eine Gruppe von Betonsteinen 10, die als Einheit mit einem 
Gerat maschinell verlegt wird. 

In dieser Formation sind die Betonsteine 10 auf einem Bearbei- 
tungstisch 13 angeordnet. Dieser ist mit einer Tischplatte 14 
ausgeriistet als Auflage fur eine Gruppe von Betonsteinen 10, 
namlich fiir eine Steingruppe 15. Die Tischplatte 14 ist ein im 
wesentlichen ebenes Tragorgan mit einer ringsherum laufenden 
Randei nf assung 16 fiir die Betonsteine 10 bzw. die Steingruppe 
15. Die Tischplatte 14 bzw. die durch die Randei nf assung 16 
definierte Auf 1 agerfl ache ist so bemessen, daB die Betonsteine 
10 der Steingruppe 15 als Einheit innerhalb der Randei nf assung 

16 auf der Tischplatte 14 verschiebbar ist. 

Zur Behandlung der Betonsteine 10 im beschri ebenen Sinne werden 
Bearbei tungskorper 17 liber die (freie) Oberseite der Beton- 
steine 10 auf der Tischplatte 14 hi nwegbewegt . Eine ausrei- 
chende Anzahl von derartigen Steinkorpern 17 wird hin- und 
hergehend gegebenenf al 1 s mehrfach uber die Oberseite der Beton- 
steine 10 ungefuhrt hi nwegbewegt , wobei die Bearbei tungskorper 

17 eine rollende bzw. gleitende Bewegung ausfuhren, teilweise 
unter kurzzeitigem Abheben von der Oberseite der Betonsteine 
10. 

Die Bearbei tungskorper 17 konnen aus unterschi edl i chen Materia- 
lien bestehen, jedoch aus einem harterem Material als Beton. 
Als Beispiel konnen die Bearbei tungskorper 17 aus Granit 
gebildet sein, also Granitsteine sein mit Ecken und Kanten. 
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Alternativ konnen die Bearbei tungskorper 17 auch aus Metal! 
bestehen. Unterschi edl i che Arten von Bearbei tungs korpern 17 
konnen gemeinsam eingesetzt werden, um entsprechende Bearbei- 
tungseffekte zu erzielen. 

Die Menge der Bearbei tungs korper 17 wird unter Nutzung des 
Ei gengewi chts tiber die Oberseite der Betonsteine 10 hinwegge- 
leitet. Zu diesem Zweck wird die Steingruppe 15 in eine 
geneigte Position gebracht, und zwar durch entsprechende Kipp- 
bewegung der Tischplatte 14. ZweckmaBi gerwei se ist diese im 
Arbeitstakt mit unterschi edl i chen Neigungen kippbar. Die maxi- 
male Neigung der Tischplatte 10 bzw. der Steingruppe 15 kann 
40° Oder bis zu 45° betragen. In dieser Entneigung wird die 
Gesamtheit der Bearbei tungskorper 17 von der einen Seite der 
Steingruppe 15 tiber diese hinweg zur anderen Seite bewegt. Die 
entsprechende Kippbewegung der Tischplatte 14 wird bei dem 
gezeigten Ausf uhrungsbei spi el mit Hilfe von Druckmi ttel zyl i n- 
dern 18, 19 ausgefuhrt. Die Kippbewegung kann sich dabei in 
mehreren Richtungen vollziehen, also in Langsri chtung und Quer- 
richtung zum Bearbei tungs ti sch 13, 

Das Material zur Bearbeitung der Betonsteine 10, also die Bear- 
bei tungskorper 17, werden jeweils mehrfach benutzt, sind also 
Teil der Bearbei tungsvorri chtung . Zu diesem Zweck ist der Bear- 
bei tungsti sch 13 ringsherum von einem Auffangkorb 20 umgeben. 
Es handelt sich dabei um U- bzw. ahnlich geformte Auf f angtei 1 e , 
die am Rand des Bearbei tungsti sches 13 bzw. an der Randein- 
fassung 16 befestigt sind. Der jeweils in der Schrags tel 1 ung 
der Tischplatte 14 untere Teil des Auffangkorbs 20 sammelt die 
Bearbei tungskorper 17 ein, wenn diese iiber die Steingruppe 15 
hinwegbewegt worden sind. Durch Bewegen in die andere KippsteT- 
lung werden dann die Bearbei tungskorper 17 erneut uber die 
Steingruppe 15 hinwegbewegt und von dem Teil des Auffangkorbs 
20 auf der Gegenseite aufgefangen. 

Fur eine wirksame Bearbeitung der Betonsteine 10 befinden sich 
diese in einer besonderen Rel ati vstel 1 ung wahrend der Bearbei- 
tung, also wenn die Bearbei tungskorper 17 iiber die Betonsteine 
10 hinwegbewegt werden. Die Betonsteine 10 sind dabei in einer 



versetzten Position zueinander angeordnet, derart, daB minde- 
stens ein Teil der (oberen) Kanten, namlich Querkanten 11 und 
Langskanten 12, iiber benachbarte Betonsteine 10 hinwegragen. 
Bei dem vorliegenden Ausf iihrungsbei spi el sind die Betonsteine 

10 schuppenart i g bzw. sagezahnf ormi g zueinander versetzt. 
Dadurch ragen jeweils Querkanten 11 deutlich iiber die Oberfla- 
che des benachbarten Betonsteins 10 hinweg (Fig. 4 und 5). 
Dadurch bilden diese Bereiche der Betonsteine 10 Widerstande 
bzw. Erhohungen gegeniiber den iiber die Steingruppe 15 hinweg- 
bewegten Bearbei tungskorper 17. Es werden dadurch unregel maSi g 
Bereiche aus den Kanten herausgeschl agen . 

Urn alle oberen ri ngsheruml auf enden Kanten, namlich Querkanten 

11 und Langskanten 12, in diesem Sinne zu bearbeiten, muB die 
Rel ati vstell ung der Betonsteine 10 verandert werden. Dies kann 
durch bewegliche Organe erfolgen, die die Betonsteine 10 in 
wechselnde Positionen anheben oder absenken. Bei dem vorl i egen- 
den Ausf iihrungsbei spi el gelangen die Betonsteine 10 selbsttatig 
in versetzte Bearbei tungsstel 1 ungen . Zu diesem Zweck sind auf 
der Oberseite der Tischplatte 14 Stiitzorgane fiir die Beton- 
steine angeordnet, namlich Stiitzstege 21. Diese sind im vorlie- 
genden Falle feststehend angeordnet, und zwar derart, daB jeder 
Betonstein 10 auBermittig und damit schrag auf einem Sttitzsteg 
21 aufliegt. Wenn die Tischplatte 14 in eine andere, gegensatz- 
liche Schragstel 1 ung gekippt wird, gleiten die Betonsteine mit 
ihrer Unterseite auf den StUtzstegen 21 entlang in eine andere, 
entgegengesetzte Schragstel 1 ung , so daB die bei spi el swei se in 
Fig. 4 ti ef erl i egenden Querkanten 11 in eine erhohte, iiber den 
benachbarten Betonstein 10 hi nwegragende Position gelangen. Die 
Stiitzorgane konnen so ausgebildet und angeordnet sein, daB 
entsprechende Schragstel 1 ungen bei quergeri chteten Kippbewegun- 
gen des Bearbei tungsti sches 13 erreicht werden. 

Die Betonsteine 10 sind bei dem vorliegenden Beispiel in Stein- 
reihen 22 innerhalb der Steingruppe 15 angeordnet. Die Stutz- 
stege 21 sind so angeordnet, daB jeweils eine komplette Stein- 
reihe 22 in der in Fig. 4 und 5 dargestellten Weise positio- 
niert wird. 
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Die beschriebene Behandl ungsvorn* ch tung bzw. der Behandlungs- 
prozeB kann vortei 1 haf terwei se in den ProzeS der Fertigung von 
Betonsteinen 10 integriert werden. Fig, 6 zeigt in schemati- 
schem GrundriB eine Stei nf erti gungsanl age . Diese besteht aus 
einer Stei nf ormmaschi ne 23. In deren Bereich wird jeweils eine 
Lage von Betonsteinen 10, also eine Steinlage 24, auf einem 
Unterlagsbrett 25 gefertigt. Die frisch gefertigten Betonsteine 
10, also die Steinlage 24, wird auf diesem Unterlagsbrett 25 in 
den Bereich einer Hubleiter 26 gefordert. Diese stapelt die 
Unterl agsbretter 25 mit jeweils einer Steinlage 24 iibereinan- 
der. Eine Einheit aus mehreren Unterl agsbrettern 25 wird sodann 
durch einen Gabel -Hubwagen 27 ubernommen und an eine von mehre- 
ren Trockenkammern 28 ubergeben*. In deren Bereich hartet der 
Beton unter Einwirkung von Warme aus. Die Betonsteine 10 blei- 
ben wahrend einer Dauer von etwa 24 h in den Trockenkammern 28. 
Danach entnimmt der Gabel -Hubwagen 27 die abgebundenen Beton- 
steine 10 - auf den Unterl agsbrettern 25 - aus den Trockenkam- 
mern 28. Im Bereich einer Senkleiter 29 werden die Unterlags- 
bretter 25 mit je einer Steinlage 24 wieder vereinzelt und in 
Richtung auf einen Abstapler 30 gefordert. Dieser nimmt die 
abgebundenen Betonsteine 10 bzw. die Steinlage 24 vom Unter- 
lagsbrett 25. Die Betonsteine werden tiber einen Forderer 31 
einem Lagerplatz zum vol 1 standi gen Ausharten Uber einen Zeit- 
raum von 8 bis 10 Tagen zugefiihrt. Die entleerten Unterlags- 
bretter 25 werden der Stei nf ormmaschi ne 23 wieder zugefuhrt. 

Bei dem vorliegenden Ausf uhrungsbei spi el werden die Uber 24 h 
ausgeharteten Betonsteine 10 nicht unmittelbar zum Lagerplatz 
gefordert, sondern uber einen Vorstapler 32 von den Unterlags- 
brettern 25 abgenommen. Durch einen Querforderer 33 werden die 
Betonsteine 10, namlich die Steinlagen 24, der Bearbei tungs- 
station zugefuhrt, also dem Bearbei tungsti sch 13. Die Abmessun- 
gen sind dabei so gewahlt, daB mehrere Steinlagen 24 zusammen 
eine Steingruppe 15 auf dem Bearbei tungsti sch 13 bilden. Die 
fertigbehandel ten Betonsteine 10 werden zweckmaSi gerwei se in 
Teilgruppen - entsprechend einer Steinlage 24 - von dem Bear- 
bei tungsti sch 13 wieder abgeschoben auf einen Abforderer 34. 
Dieser transport i ert die Betonsteine 10 zum Ausharten auf einen 
Lagerplatz. Die beschriebene Bearbeitung der Betonsteine 10 zur 




Erzeugung einer kiinstlichen Alterung wird demnach vor dem voll- 
standigen Abblnden des Betons, namlich nach einem Aushartungs- 
prozeB von etwa 24 h, vorgenommen . Die Ubergabe der Steinlagen 
24 an den Bearbei tungst i sch 13 und das Abschieben der bearbei- 
teten Betonsteine 10 kann zweckmaBi gerwei se so erfolgen, daB 
die ankommenden , zu behandelnden Betonsteine 10 bzw. Steinlagen 
24 die bereits Bearbeiteten von der Tischplatte 14 abschieben 
auf den Abforderer 34. 
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Verfahren und Vorrichtung zur mechanischen Bearbeitung von 

. Betonsteinen 



Anspruche : 



10 



1. Verfahren zur mechanischen Bearbeitung von Betonsteinen 
durch unregel maBi ges Abtragen von Bruchstucken im Bereich von 
Kanten und Ecken, dadurch gekennzei chnet , daB eine Gruppe von 
Betonsteinen (10) - Steingruppe (15) - auf einer Unterlage so 
positioniert ist, daB obere Kanten - Querkanten (11), Langs- 
kanten (12) - und Ecken mindestens zeitweilig freiliegen bzw. 
versetzt zu jeweils benachbarten Betonsteinen (10) uber diese 
hinwegragen und daB Bearbei tungskorper (17) uber die so 
angeordnete Steingruppe (15) zum Bearbeiten der vorstehenden 
Kanten und Ecken hinwegbewegt werden. 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , daB 
die Betonsteine (10) innerhalb der Steingruppe (15) schuppen- 
artig bzw. sagezahnf ormi g versetzt zueinander angeordnet sind, 
vorzugsweise mit wechselnder Rel at i vstel 1 ung . 

3* Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzei chnet , 
daB die Betonsteine (10) bzw. die Steingruppe (15) in einer 
geneigten Ebene mit vorzugsweise wechselnder Nei gungsri chtung 
liegen und daB die Bearbei tungskorper (17) unter Eigengewicht 
in rollender bzw. gleitender Bewegung uber die Betonsteine (10) 
hi nwegbewegt we r den . 

4. Verfahren nach Anspruch • 1 oder einem der weiteren 
Anspriiche, dadurch gekennzelchnet , daB die Betonsteine (10) 
bzw. die Steingruppe (15) durch Wechsel der Neigung der Unter- 
lage, insbesondere einer Tischplatte (14) infolge Eigengewicht 
in unterschi edl i Che schuppenarti ge bzw. sagezahnf ormi ge Rela- 
ti vstel 1 ungen bewegbar sind, derart, daB abwechselnd (alle) 
Kanten - Querkanten (11) und Langskanten (12) - in eine bear- 
bei tungsgerechte Po sit ion gelangen. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Ansprii- 
che. dadurch gekennzei chnet , daB die Betonsteine (10) innerhalb 
der Steingruppe (15) in einer fur Lagerung und/oder Transport 
und/oder fur die Verlegung innerhalb einer Pf 1 asterdecke 
entsprechenden Rel at i vs tell ung positioniert und nach Durchfuh- 
rung der Bearbeitung der Kanten und Ecken ohne Veranderung der 
Rel ati vstel 1 ung zueinander abtransport i ert und vorzugsweise 
maschinell verlegt werden. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspru- 
che, dadurch gekennzei chnet , daB Betonsteine (10) nach dem 
Ausharten des Betons, insbesondere nach einer Behandlung in 
Trockenkammern von etwa 24 h, der mechanischen Behandlung 
unterworfen und danach zum vol 1 standi gen Abbinden gelagert 
werden, vorzugsweise in Stapeln aus mehreren Steinlagen (24) 
Uberei nander . 
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7. Vorrichtung zur mecham* schen Bearbeitung von Betonsteinen 
(10) durch unregelmaBiges Abtragen bzw. Abschlagen von Bruch- 
stiicken im Bereich von Kanten und Ecken, gekennzei chnet durch 
eine Unterlage, insbesondere Tischplatte (14) zur Positionie- 
rung einer Steingruppe (15) aus mehreren nebenei nander liegen- 
den Betonsteinen (10), wobei die Betonsteine (10) der Stein- 
gruppe (15) in einer der Hohe nach versetzten, insbesondere 
schuppenarti gen bzw. sagezahnformi gen Rel ati vstel 1 ung positio- 
niert sind und daB zur mechanischen Bearbeitung Bearbei tungs- 
korper (15) Uber die Oberseite der Steingruppe (15) hinweg- 
bewegbar ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch -7, dadurch gekennzei chnet , daB 
auf der Oberseite der Tischplatte (15) jedem Betonstein (10) 
zugeordnete, vorzugsweise feststehende Erhohungen bzw. Stutz- 
stege (21) angeordnet sind. auf denen die Betonsteine (10) 
jeweils auBermittig positioniert sind zur Bildung einer sage- 
zahnformi gen Oberfiache der Steingruppe (15). 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Tischplatte (14) eines Bearbei tungsti sches (13) 
ringsherum von einer Randei nf assung (16) umgeben ist, wobei die 
Steingruppe (15) innerhalb der Randei nf assung (16) positioniert 
ist, vorzugsweise derart, daB die Betonsteine (10) der Stein- 
gruppe (15) bei Neigung der Tischplatte (14) in die eine oder 
andere Richtung relativ zu den f eststehenden Stiitzstegen (21) 
in unterschiedl i Che Schragstel 1 ungen bewegbar sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder einem der weiteren 
Anspruche, dadurch gekennzelchnet , daS der Bearbei tungsti sch 
(13) bzw. die Tischplatte (14) fur die Bewegung der Bearbei- 
tungskQrper (17) kippbar ist zur Schaffung einer Neigung der 
Tischplatte (14) und der Steingruppe (15), wobei vorzugsweise 
die Tischplatte (14) mit verschi edenen Nei gungsri chtungen kipp- 
bar ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder einem der weiteren 
Anspruche, dadurch gekennzelchnet. daB die Steingruppe (15) auf 
der Tischplatte (14) aus mehreren Ferti gungsei nhei ten von 
Betonsteinen (10) zusammengesetzt ist, namlich aus mehreren je 
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einem Unterl agsbrett (25) einer Stei nf ormmaschi ne (23) entspre- 
chenden Steinlage (24). 

12- Vorrichtung nach Anspruch 7 Oder einem der weiteren 
Anspriiche, dadurch gekennzel chnet , daB Betonsteine (10) auf 
Unterl agsbrettern (25) im AnschluB an eine Aushartung in 
Trockenkammern (28) unmittelbar vom Unterl agsbrett (25) 
abschiebbar und auf den Bearbei tungsti sch (13) forderbar sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 7 Oder einem der weiteren 
AnsprUche, dadurch gekennzel chnet , daB der (kippbare) Bearbei- 
tungstisch (13) vorzugsweise ringsherum von einer Auffang- 
vorrichtung fur die Bearbei tungskorper (17) umgeben ist, 
namlich von einem im Querschnitt etwa U- oder V-formigen 
Auffangkorb (20). 
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Zusammenfassunq : 
(in Verbindung mit Fig. 2) 

Verfahren und Vorrichtung zum Behandeln von Betonsteinen (10) 
zur Durchfuhrung eines kiinstlichen AUerungsprozesses . Zur 
mechanischen Bearbeitung der Betonsteine (10) werden diese in 
einer erwunschten Formation auf einer Tischplatte (14) posi- 
tioniert. Bearbei tungskorper (17) werden uber die Oberseite der 
Betonsteine (10) bei geneigter Tischplatte (14) hi nwegbewegt . 
Die Betonsteine (10) sind dabei in schraggeri ch teter Relativ- 
stellung angeordnet, so daB vorstehende Kanten und Ecken teil- 
weise abgetragen werden. 
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